Otomatik Hidrolik Aliiminyum

APEX - 1 ISR

m OZELLIKLER

Aldminyum profillerin kdse pres islemleri igin

kullaniir.

* Yiksek basinca dayanikli gelik tabla

* Hidrolik galisma sistemi

+  Ezici bigak mesafelerini profile gore kolay
ayarlama

+ Gonyeler sayesinde profili otomatik
merkezleme

7 + Profilisleme rahatigi sadlayan gift tarafl

yurtitme Unitesi

« Genis ve yiiksek profilleri presleme
+ PLC kontrol sistemi

Standart Ekipmanlar

+ 7 mmezme seti (2 adet)

+ 5mmezme seti (2 adet)

+ Sag ve sol profil destegi
Opsiyonel Ekipmanlar
Ozel profiller igin ezici set
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Pressure | Pressure (mm)

2 1400 50 6,2 100 mm 40 mm 20 120 120-150 6-8 940 x930x 1300

15 rpm 60 A mm mm bar bar 430 kg




Automatic Hydraulic Aluminum

Corner Crimping Machine

Sertisseuse D'Angle Automatique
Et Hydraulique En Aluminium

ABTOMaTHYECKHi TAPABNMYECKHl Npece
J15 COBMHEHNA ANIOMUHHEBbIX YTTIOB

Prensa De Ensamblaje Automdtica Con
Accionamiento Hidraulico, Para Union De
Perfiles Mediante Escuadras De Aluminio

Suilogisl (Sl posiagll bilgs Jasle

@ FEATURES

Used for corner crimping processes of aluminum

profiles.

*  Steel plate with high pressure resistance

*  Hydraulic operating system

*  Easyadjustment of crimping blade distances
based on profile

*  Automatic profile centering with miters

* Double sided conveyor unit for convenient
profile processing

= Crimping of wide and high profiles

*  PLC control system

= 7 mm crimping set (2 pcs)
= 5mm crimping set (2 pcs)
¢ Leftand right profile support

Optional Equipment

= Crimping set for special profiles
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m CARACTERISTIQUES

Idéale pour les procédés de pressage d
profilés en aluminium

angle des

= Table en acier résistante a la haute pression
dair

* Systeme de fonctionnement hydraulique

*  Réglage facile des distances des lames de
presse en fonction du prof

*  Centrage automatique du profilé grace a
[équerre

* Double face d'unité exécutive assurant la facilité
de traitement de profilé

*  Presse de profilés larges et hauts
* Systéme de controle PLC

Equipements Standard

* Ensemble broyeur de 7 mm (2 pieces)

« Ensemble broyeur de 5 mm (2 pieces)

* Support de profilé droit et gauche
Equipements Optionnels

»  Ensemble de sertissage pour les profilés
Spéciaux

m OCOBEHHOCTU

VcnonbayeTcs Ang Npouecca CoevHeHus yrios

antoM1H1eBbIx Npodunei.

+ CranbHas nnatdopma, BblAepxMBaoLLas
BbICOKOE JiaB/eHne

* [uapaBAMHeCcKA NpuBog

* YnpolleHHas perynupoBKa no Bbicote 1
rNy6UHE BbIABVXKEHWS NPECCYIOLLYIX HOXEN
nog Ntobble NPoGKbHbIE CUCTEMDI

*© ABTOMaTV4ECKas LIEHTPOBKA Npoduns ¢
MOMOLLbHO YNOpoB

*  [1BOVHOE MOLBKHOE COBAVHEHYE NO3BONSET
Nerko 06pabaTbiBaTh NPodUIb

* PaboTa C LUMPOKMMM 11 BBICOKUMM NMPODUNSAMMA

* Cwucrema ynpaenenns Ha /1K

CranpapTHan Komnnekraums
* TIpeccytoLLine HOXM C TONLMHOM 7 MM (2 WTyKy)
* [Ipeccytolme HOXY C TOMLMHOM 5 MM (2 LTYKM)
* [lpaBas v nesas onopa npoduns
[Lononuutenbhblie Onuum
* KoMnnexT MpeceytoLLyx Hoxen ANng Balero
npoduns

m CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de ensamblaje angular de

perfiles de aluminio.

* Bancada de acero resistente a las altas
presiones

+  Sistema de trabajo hidraulico

*  Fdcil ajuste de las distancias de los pinchos de
encaste de acuerdo con el perfil

* Centrado automético de los perfiles mediante
las escuadras

* Launidad de doble movimiento permite el fécil
procesamiento del perfil

*  Encaste de perfiles anchos y altos

*  Sistema de control PLC
Equipamiento Estandar

* Juego de pinchos de 7 mm (2 piezas)

*Juego de pinchos de 5 mm (2 piezas)

*  Soporte izquierdo y derecho del perfil

» Juego de pinchos para perfiles especiales
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