PROFILE PROCESSING
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CNC Controlled Profile Machining Center

(4 Axis)

FEATURES

Used for performing milling, drain channel

opening, dri

g, branding and milling processes

minum and PVC profiles.

» Non-standard specific operations on different
profiles

*  CNC based control system

 Precise process at any angle between -90°
and +90°

* Automatic tool replacement

*  Automatic magazine for 8 tools

Automatic clamping positioning

* Industrial PC with Windows based
touchscreen and easy to use practical interface

* Remote access

Data transfer over remote network connection,
Ethernet and USB
High processing capacity to increase efficiency

Ability to process profiles aver 3000 mm with
double gauge system

*  Automatic lubrication in processing area

Standard Equipment

*  Processing tools (5 pieces)

*  Ability to process 2 profiles in parallel (except inner
surfaces)

+  Cabinet providing protection in processing zone

[ opionieipnen

* Barcode reader

*  Automatic lubrication

*  Optional length on X-axis

*  Ability to perform processing in two separate
zones (6000)
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GARNET XS4

A Axis (Head process|

HSK 50F

5677 kW

9,6/ / KW

* Cooling Type Liguid

* Directly w

(upper surface, lateral

ces, heads)

Automatic Tool Magazine

Tool Magazine

ment

Operational Area Clamping Unit
Clamps, Standard Quantity

Clamps, Maximum Quantity

>quency

2730mm

1980mm




Centre d'usinage pour profilés avec Contrdle CNC

(4 Axes)

m PARTICULARITES

é pour effectuer dans un méme temps des

opérations de fraisage, rainurage pour le drainage

d'eau, forage, marquage, fraisage en bout de

profilés en aluminium et en PVC.

*  Opérations spécifiques, outre les opérations
standards, sur différents types de profilés

*  Systéme de contréle CNC

* Traitement haute précision a tous les angles
entre-90° et +90°

* Changement automatique d'ensemble de pieces

*  Chargeur automatique densemble & 8 piéces

* Positionnement automatique des étaux

* PCindustriel avec écran tactile fonctionnant
sous Windows et interface pratique facile
d'utilisation

«  Accés & distance

* Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

+  (Capacité opérationnelle de haut niveau
augmentant la productivité

*  Possi

¢ de traiter des profilés de plus de
3 000 mm avec systéme a double mesure

= Lubrification automatique dans fespace
dusinage

Equipement standard

*  Outils dusinage (5 piéces)

é dusiner 2 profilés en paralléle (excepté
les surfaces internes)

*+  Armoire offrant une protection dans la zone de
traitement

Equipement optionnel
*  Lecteur de code 4 barres

*  Lubrification automatique
*  Longueur adaptable sur l'axe X

= Possibilité deffectuer le traitement dans deux
zones distinctes (6 000)

*  Tunnels latéraux

Centro de mecanizado de perfiles con sistema
de control numérico (CNC) (4 ejes)

Centro de Usinagem de Perfis Controlado por
CNC (4 eixos)

CARACTERISTICAS

Usado em processos de usinagem, abertura de

m CARACTERISTICAS

Seu

a para realizar operaciones de fresado,
apertura de canales de drenaje, perforacion, canais de drenagem e marcagao em perfis de

£

marcado y retestado en perfiles de aluminio y aluminio e PVC.

dePVC + OperagBes especificas fora de padrac em
+ Operaciones especificas no estandar en diferentes perfis
diferentes perfiles « Sistema de controle baseado em CNC
* Sistema de control numérico * Processo preciso em qualquer angulo entre

* Proceso preciso en cualquier angulo entre -90° -90° e +90°

y +90° « Substituigdo automatica de ferramentas
+ Cambio automdtico de herramientas » Depé6sito automatico para 8 ferramentas
* Cargador automatico de 8 herramientas + Posicionamento de fixagao automatico

* Posicionamiento automatico de * PC com Windows, industrial, ecrd tatil e

* PCindustrial con pantalla tactil de Windows e

interface pratica de utilizagdo facil

interfaz practica intuitiva = Acesso remoto
* Acceso remoto + Transferéncia de dados por conexdo com rede
» Transferencia de datos a través de conexién remota, Ethernet e USB
remota, Ethernet y USB » Alta capacidade de processamento para
* Alta capacidad de procesamiento para aumentar a eficiéncia
incrementar la eficiencia « Capacidade para processar perfis com mais
+ (apacidad de procesar perfiles de méas de 300 de 3000 mm com sistema de medidor duplo
mm con sistema de calibracion doble + Lubrificagdo automatica na area de

« Lubricacion automatica en el rea de
procesamiento

processamento

Equipamiento estandar Equipamentos padrao

*  Herramientas de procesamiento (5 piezas) + Ferramentas de processamento (5 pegas)
» Capacidad para procesar 2 perfiles en + Capacidade para processar 2 perfis em
paralelo (salvo superficies internas) paralelo (exceto superficies internas)

* Elarmario proporciona proteccién en la zona »  Oarmério fornece protegéo na zona de

de procesamiento processamento
Equipamiento opcional Equipamentos opcionais
* Lector de cddigo de barras * Leitor de codigo de barras
*  Lubricacién automética * Lubrificagdo automética
* Longitud opcional en el eje X »  Comprimento opcional no eixo X
+ Capacidad para procesar en dos zonas + Capacidade para executar o processamento

independientes (6000) em duas zonas independentes (6000)

*  Tuneles paralelos +  Tineis paralelos
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*  Cucrema yripasnenus c CNC

+ ToyHasn obpatoTka nog Mo6biM yrnom ot -90° Ao
+90°

*  ABTOMATMHECKAS CMEHa UHCTPYMEHTa

*  ABTOMATWHECKMiA MaraauH Ha 8 MHCTpyMeHTOB

*  ABTOMATHHECKOE NO3ULMOHNPOBAHME 3aXKUMOB
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