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Automatic Cutting Machine with
Forward Motion Blade @ 550 mm with

Robot Profile Drive System

m FEATURES

Saw blade control with hydro-pneuma

operation system

»  Automatic positioning at all degrees between -22.5°
and +45° with +/-0.1° accuracy with servo motio
system

*  Pneumatic holder robot with servo axis control and
manuel adjustment feature for accurate positioning
of profiles

«  Secure cutting by the cover equipped with a safety
Sensor

*  Process programming and large memory

+  Batch processing and precision measurement

* (3550 mm saw blade

+  Double hand control application

+  Adjustable saw blade travel speed

+  Ability to control saw blade travel distance

ty to perform cutting automatically from the list
or manually

«  CSVfile transfer, easy to use interface program
integrated with all drawing software tools

»  Automatically operated horizontal and upper
clamping system

*  Industrial PC with Windows based 10" touchscreen
and easy to use practical interface

*  Remote access

»  Ability to perform cutting with manual gauge with
size compensation system on output side

*  Ability to slice at 90° and other interim angles

*  Resume cutting feature (emergency stops,
blackouts, etc.) provides cutting advice by making a |
full scan in cutting list and detecting uncut pieces

ty to send bar code information of different

profile batches by profile list input without using a

cutting optimization program and ability to choose

ic control

profile from the list in batch cutting
+  Ability to use full length of loaded profile (Excluding
angle and cutting waste)

Standard Equipment

utput conveyor with manual gauge
* (550 mm saw blade (1 pcs)
*  Cooling system

Optional Equipment

aw blade profi g control system
*  Digital adjustment of saw blade travel distz
+  Holder positioning with servo control
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Machine de coupe automatique et
numérique avec lame frontale @ 550

mm avec systeme robot de commande

de profilés

Tronzadora completamente automatica
con disco de @ 550 mm de avance frontal
con accionamiento de perfil robot

Cortadora Automatica Completa com

Lamina de Movimento Dianteiro @ 550
mm com Sistema de Acionamento de

Perfil Robot

ABTOMaTHYECKHI CTAHOK N8 PE3KH C
(poxTanbHoii nogavel nunbHoro gucka @ 550
MM, OCHaLLLeHHbIH PO6OTH3UPOBAHHOI CHCTEMOM
npuBoAa npopuns
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m PARTICULARITES

Contrdle de lame avec commande hydropneumatique,
systeme de fonctionnement entierement automatique

+  Positionnement automatique a tous les degrés entre
-22,5° et +45° avec +/-0,1° de précision et un systeme

de servocommande

= Support robot pneumatique avec commande des axes
du servomoteur et fonctionnalité de réglage manuel

pour un positionnement précis des profilés

+  Découpage sécurisé a laide du capot équipé d'un
détecteur de sécurité

*  Programmation de lopération et mémoire haute
capacité

«  Opération en série et mesures précises

*  Lamede @550 mm

+  Application de Commande manuelle double

+  Vitesse de déplacement de la lame de scie réglable

+  Capacité a controler la distance de déplacement de la

lame de scie

* Capacité a effectuer des découpes automatiquernent &

partir de la liste ou manuellement

*  Transfert de fichiers CSV, programme d'interface facile
er intégré avec tous les outils logiciels de dessin

+  Systéme de serrage des parties supérieure et
horizontale actionné automatiquement

«  PCindustriel doté d'un écran Windows 10" et d'une
interface pratique facile a utiliser

*  Acces adistance

+  Capacité aeffectuer des découpes a laide d'une jauge
manuelle avec systeme de compensation de cote sur

le coté sortie
»  Capacité a trancher & 90° et dautres angles
intermédiaires

*  Lafonctionnalité Reprendre la coupe (arréts d'urgence,

pannes de courant, etc.) fournit des conseils sur la

coupe en balayant entiérement la liste des piéces et en

détectant les pieces non découpées.

»  Capacité a envoyer les informations du code a barres
de différents lots de profils par les entrées de la liste de
profils sans utiliser le programme doptimisation des
coupes et la capacité a sélectionner le profil & partir de

la liste dans la découpe par lots
* Capacitéau

(Angle et déchets de coupe exclus)

Equipement standard

* Convoyeur de sortie avec jauge manuelle
*  Lamede @ 550 mm (1 piece)
*  Dispositif de refroidissement

Equipement optionnel

* Imprimante de code & barres
«  Systéme daspiration de la poussiére

*  Systéme de contréle de la hauteur du profilé de la lame de

scie

*  Réglage numérique de la distance de déplacement de la

lame de scie
*  Positionnement du support avec servocommande

er la pleine longueur des profils chargés

@ CARACTERISTICAS

Control de disco con control hidroneumético, sistema de
operacion completamente automatico

Posicién automética en todos los grados entre -22.5°
a+45° con precision de +/-0.1° gracias al sistema
servo asistido

Robot de soporte neumético con control de

ejes servo y funcién de ajuste manual para un
posicionamiento preciso de los perfiles

Corte seguro con la cubierta equipada con sensor de
seguridad

Programacion de proceso y capacidad de memoria
grande

Procesamiento en serie y medicién de precision
Disco de corte @ 550 mm

Control doble de mano

Velocidad de corte ajustable

Capacidad de control de la distancia de corte
Capacidad de realizar automéaticamente el corte de a
lista 0 manualmente

Transferencia de archivos CSV, programa con
interface de facil utilizacion integrado con todas las
herramientas de software de disefio

Sistema de bloqueo superior y horizontal de
operacion automatica

PC industrial con pantalla tactil de 10" Windows e
interface fécil utilizacion

Acceso remoto

Capacidad de realizar ef corte con calibre manual con
sistema de compensacion de tamario en el lado de
salida

Capacidad de corte a 90° y otros dngulos intermedios
Funcion de retoma de corte (paradas de

emergencia, cortes de electricidad, etc.) proporciona
asesoramiento de corte gracias a un andlisis
completo de la lista de corte y detectando las piezas
sin cortar

Capacidad de envio de informacion de cédigo de
barras de diferentes series de perfiles por entrada

de lista de perfil sin la utilizacion de un programa de
optimizacion de corte y la capacidad de elegir un
perfil de la lista de corte en serie

Capacidad de utilizacion de la extension completa del
perfil cargado (excepto dngulos y residuos de corte)

Equipamiento estandar

Transportadora de salida con calibre manual
Disco de corte de @ 550 mm (1 pieza)
Sistema de enfriamiento

Equipamiento opcional

Impresora de cédigo de barras

Sistema de aspirado de virutas

Sisterna de control de la altura del perfil del disco
Ajuste digital de la distancia de corte
Posicionamiento de soporte con control servo

m CARACTERISTICAS

Controlo de ldmina com controlo hidropneurnético, sistema

de operagdo completamente automatico

*  Posicionamento automatico em todos os graus entre
-22,5° e +45° com precisdo de +/-0.1° com sistema de

servomovimento

* Robot de suporte com controlo de eixo e fungéo de
ajuste manual para um posicionamento dos perfis
preciso

«  Corte seguro pela cobertura equipada com sensor de

seguranga

*  Programag&o de processos e ampla meméria

*  Processamento de lotes e medigéo de precisdo

*  L&mina de serra @ 550 mm

*  Aplicago de controlo de mao duplo

+  Velocidade de corte ajustavel

*  Capacidade de controlo da distancia de corte

*  Capacidade de realizar o corte automaticamente a
partir da lista ou manualmente

*  Transferéncia de ficheiros CSV, programa com
interface de utilizagao facil integrado com todas as
ferramentas de um programa de desenho

* Sistema de blogueio superior e horizontal de operagéo

automatica

*  PCindustrial com ecra tétil de 10" Windows e interface

de utilizacdo facil
+  Acessoremoto

*  Capacidade de realizar o corte com calibragem manual
com sistemna de compensagéo de tamanho no lado de

saida

+  Capacidade de corte a 90° e outros angulos
intermédios

*  Funcéo de recomego de corte (paragens de
emergéncia, cortes de eletricidade, etc.) que

proporciona aconselhamento de corte através de uma
andlise completa da lista de corte e detetando pegas

por cortar.

+  Capacidade de envio de informagdo do codigo de
barras de diferentes séries de perfis por entrada de
lista de perfil sem a utilizagdo de um programa de

otimizagdo de corte e capacidade de escolher um perfil

a partir da lista de corte em série
+  Capacidade de utilizagdo da extensdo completa do

perfil carregado (exceto angulos e residuos de corte)

Equipamentos padrao

*  Tapete de saida com calibragem manual
*  Lamina de serra @ 550 mm (1 pega)
»  Sistema de resfriamento

Equipamentos opcionais

*  Impressora de codigo de barras

+  Sistema de aspiragdo de poeira

+  Sistema de controlo da altura do perfil da [4mina

*  Auste digital da distancia de percurso da lamina da
serra

* Posicionamento do suporte com controlo servo

KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKH

TMAPONHEBMATUYECKES CHCTEME YPABNEHUS PEXYLLMM JUCKOM,

cucTema paboTbl B NONHOCTBIO ABTOMATUYECKOM PEXVUME

* ABTOMATUHECKOE NO3ULMOHUPOBAHHE NOJ 1K0BbIM YrnoM
0T -22,5° 10 +45° € NOMOLLBIO CUCTEMB! CEDBONPUBOAOS C
TOYHOCTbIO B +/-0,1°

* [THeBMaTU4eCcKuit poBOTU3NPOBaHHDIM AEpXKaTEND C
YNpaB/ieHrem ocsmM1 CEPBOMPUBOLOB 1 YHKLMS PYSHOM
PEryn1poBKy ANA TOYHOMO NO3ULMOHMPOBAHUA Npoduneit

*  BesonacHoCTb pesky 06ecrieuMBaET Kpbillika ¢
MPeAOXPaHIUTENbHBIM AaTYUKOM

«  [porpamMmupoBaHI e NPOLECCa U PaCLIMPEHHaR NaMATb

*  [ocrniefosatenbHas 06paboTka v TOYHOCTb MBMEPEHUS

* Pexyuwuit guck @ 550 MM

* TpunoseHve s ynpasneHs 0beumMi pykamm

*  Perynupyemas cKopoCTb NEpEMELLIEHIS PEXYLLErO AUCKa

*  BOBMOXHOCTb ypaBneHus PaccTOAHUEM NepemeLLieHs
PEXYLIEro ucka

* BO3MOXKHOCTL BbINOMHEHNS PE3KU B GBTOMATAYECKOM PEXiME
110 CMMCKY UK B PYSHOM PeXxiuMe

* [MepeHoc CSV-(haitna ¢ NOMOLLBHO UHTYUTUBHO-NOHATHOM
nporpammbl UHTEpdEICa, UHTErPUPOBAHHOI CO BCeMM
MPOTPEAMMHbIMM HETEXHBIMY UHCTPYMEHTaMM

* ABTOMATU4ECKas fOPU3OHTAIbHAS U BEPXHAS 3aXMMHAs
cuctema

* [pombinenksiid MK ¢ OC Windows ¢ 10-210iMoBbIM
CEHCOPHbIM 9KPAHOM U UHTYUTUBHO-NOHATHSIM NPAKTUYHbLIM
unTepdelicom

*  BoamoxHoCTb Dsoszzsyxos BbIABNEHIA U UCTPABNEHNS
OUWMBOK 1 YCTPAHEHUS HeNnonaaoK

* BOBMOXHOCTb BbINONIHEHUS PE3KM B PYYHOM DEXUME C
CUCTEMOI KOMIMEHCMPOBAHIA Pa3MEPOB Ha CTOPOHE BbiXOAa

« BosmoxHOCTb HapesaHis nog YrioM 8 90° 1 npoumumi
NPOMEXYTOUHbBIMIA 3HAYEHUAMM Y708

* OYHKUMSA NPORONXEHIUA PE3KH (B Cryyae aBapuitHoro
0CTaHOBa, 06PbIBA MOKAYM NUTaHMS U T.4.) NPeAoCcTaBnseT
PEKOMEHZALMM 110 PE3Ke NyTem MPOBEAEHNA NONHOIO
CKaHUPOBAHMA CMIUCKA PE3KIA I OMPe/enieHus HEOTPEsaHHbIX
9NIEMEHTOB.

* BOBMOXHOCTb OTNPaBKY MHGOPMALMIO B LLITPUX-KOfIE ANS
pasnuIHbIX CepuiA Npoduns nyTem BBOAA CUCKA Npodmnei
6€3 UCTI01b30BAHMA NPOTPaMMbI ONTUMUBALIYM PE3KIA, @ TAKXKE
BO3MOXHOCTb Bbi60pa NPodUNA U3 Criucka pesku cepun

* BO3MOXHOCTb UCMIONb30B3HUA MOHOM AMMHbI 3arPYKEHHOMD
NPodUAs (MCKK4AR YTb! v OTXOSb! Pesku)
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* BbIXOAHOM KOHBEHED C Py|HbIM YCTPOACTBOM U3MEDEHHS
* Pexyiwuit ack @ 550 MM (1 nunbi)
*  Cuctema oxnaxgeHus
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*  [puHTep WTpmux Kogos

*  Tbinecoc ans céopa MNBX, 4EPeBAHHOI U aNiOMAHUEBOI CTPYXKN

*+ Cucrema ynpasneHus BbICOTON npodmns pexyLero aucka

*  Lindposas perynvpoBKa paceTOAHUS BbIABUKEHUS MUfbl COMNACHO Stk 8yt &yons Bl o3y
pasmepam npopuns . . )
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