Otomatik Tek Kafa PVC Kaynak
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%, Plastik profillerin gesitli agilarda kaynak islemleri
e, icin kullanir.
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R wepiizcelik 30° ve 180° arasinda kaynak
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+ Islemi otomatik olarak baslatma ve bitirme

*+  Kaynak zamani ayan ve dijital kontrollii isitma |

*  Elektronik termostat sayesinde 0°C - 350°C
arasinda sicaklik ayarlama

+  PLC kontrol sistemi
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Standart Ekipmanlar

* Sag ve sol profil destegi
» Servis anahtarn

Opsiyonel Ekipmanlar
+ Ozelkalip
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Air
Pressure Consumption

50 10 6-8 15 810x510x 1350
2 60 A 140 mm 120mm 30°-180° bar LA 124kg




Soldadora Automética De PVC De
Cabezal Unico
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'Automatic Single Head PVC
Welding Machine

Soudeuse Automatique PVC A Tete
Unique

dusly wip dslals PVC w.ﬁu asSle

m FEATURES

Used for welding processes of plastic profiles at
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So:o:Umv\maon A5 CBapKy NnacTUKOBbIX

m CARACTERISTIQUES

Idéal pour le soudage des profilés en plastique a

@ CARACTERISTICAS “

|deal para procesos de soldado de perfiles plasticos

various angles.
Pneumatic motion
Welding between 30° and 180°
Automatic process starting and finishing
Welding time adjustment and digitally
controlled heating
Temperature adjustment between 0 °C an
350 °C with electronic thermostat
PLC control system

divers processus d'angles.

* Mouvement pneumatique
Soudure entre 30° et 180°
Début et fin de procédé automatique
Réglage de I'heure de soudage et de la

mpérature numériquement controlée

Réglage de la température comprise entre 0
et 350°C grace au thermostat électronique
Systéme de controle PLC

Support de profilé droit et gauche
Clé anglaise
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Fopsaty

npodunelt noa pasnUuHbIMU yriamu.
[HeBMaTHHeckuii Npreoa
Ceapka mexay 30° 1 180°
ABTOMATHYECKOE HaYaro 1 3aBepLueHie
npouecca
HarpesaHvie ¢ UuGpOoBbIM KOHTPONEM 1
DerynupoBKOA BPEMEHM CBAPKM
3NEKTPOHHbIA TepMOCTAT NMO3BONSET
perynuposatb Harpes o1 0°C go 350°C
Cuctema ynpasnenus Ha 171K

[TpaBas v nesas onopa npoduna
CepBuCHDBIN KoY

Llynaru nog salLy NpoduabHYo cucTemy

de distintos angulos.

Movimiento neumético
Soldadura de 30° a 180°
Comienzo y finalizacion automaticos de la
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operacion

Tiempo de soldadura y calentamiento controla
digitalmente

Ajuste de temperatura entre 0°C y 350°C con
termostato electr

Soporte izquierdo y derecho del perfil
Llave de servicio
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Molde especial
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