KOSE KAYNA

CORNER WELDING

Otomatik Tek Kafa Sifir - Normal

= ORION - | PVC Kaynak Makinesi
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+ 30°ve 180° arasinda kaynak

+ Kaynak sistemini tek tusla degistirme

+ Islemi otomatik olarak baslatma ve bitirme

* Kaynak zamani ayari ve dijital kontrolli isitma

«  Elektronik termostat sayesinde 0°C -350°C
arasinda sicaklik ayarlama

+ PLC kontrol sistemi

Sag ve sol profil destegi
Servis anahtari
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: ABsTOMaTHYeCKHi
- Automatic Single Head Seamless-  Soudeuse Automatique PVCATete  OpnoronoBouHbIii CTaHok ans Soldadora Automética Estandar De PVC De iSslegigidstals PVC plov &i5Le

Standard PVC Welding Machine Unique A Niveau Zero-Normal CapxulBX Cabezal Unico Para Soldadura Continua Basly ol p dewld Oliolge I

@ FEATURES @ CARACTERISTIQUES m OCOBEHHOCTH m CARACTERISTICAS m Slaolghl |

Used for welding processes of plastic profiles at |déal pour le soudage des profilés en plastique a Vicnonb3yetcs AN CBApKy NNACTUKOBbIX Ideal para procesos de soldado de perfiles plasticos LSl USLall dalizes Ul ploxlll JlasY pases
various angles. divers processus dangles. npodunei noa pasnuuHbIMU yriamu. de distintos dngulos. Llsa &> o
* Pneumatic motion * Mouvement pneumatique * [THeBMaTUyECKMIA NPUBOL * Movimiento neumatico o pledy ool plod ¢
* Seamless welding and standard welding * Soudure au niveau zéro et normal * Pexuim 06bI4HOI CBAPKY Y CBAPKY C ¢ Soldadura continua y estandar 1805 °30 g o gl @
> Welding between 30° and 180° = Soudure entre 30° et 180° TONLLMHOW cBapHoro LwBsa 0,2 MM ans Soldadura de 30°a 180° soly 55 ploddl plias s @
* One button replacement of welding system * Changement du systéme de soudure avec une JMLEBbIX MOBEPXHOCTEN + Cambio de sistema de soldadura con una sola GSlagisl ISy dbasdl elyily ey *
* Automatic process starting and finishing seule touche = Csapxa mexay 30° 1 180° tecla ol 85 Slss a3y Sty (e °
* Welding time adjustment and digitally *+ Début et fin de procédé automatique ° CmeHa pexx1ma cBapKu OHON KHOMKON + Comienzo y finalizacién autométicos de la Sobe phate dhulgs “3505 °0 oo Lo 5l e
controlled heating * Réglage de 'heure de soudage et de la ° ABTOMATMYECKOE HaYano v 3aBepLLeHme operacion 98] Oliwgays
* Temperature adjustment between 0 °C and température numériquement controlée npotecca * Tiempo de soldadura y calentamiento controlado PLC oSoallpliss
350 °C with electronic thermostat * Réglage de la température comprise entre 0°C * HarpeaHve ¢ uuppoBbIM KOHTPONEM 1 digitalmente
*  PLC control system et 350°C grace au thermostat électronique PErynpoBKOil BDEMEHM CBapKy *  Ajuste de temperatura entre 0°C y 350°C con
= Systéme de controle PLC ° OMeKTPOHHbIN TEpMOCTAT NM03BONSET termostato electrénico
perynuposath Harpes o1 0°C go 350°C = Sistema de control PLC

*  Cucrema ynpasnenus Ha MK

Equipamiento Esténdar . Ll Bl Szl
*  Leftand right profile support * Support de profilé droit et gauche *  [lpasas 1t nesas onopa Npoduns * Soporte izquierdo y derecho del perfil Slaally Gundl o Sl 025 @
«  Service spanner +  Cléanglaise * CepBuCHBIN KoY *  Llave de servicio Sloallplie e

& Lyl Slasall
*  Special mold * Moule spéciale * Llynarv nog satly npodunbHyto crctemy * Molde especial Pl JB .
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