Otomatik Kesim Makinast

VEGA - Il R

OZELLIKLER

Altiminyum, plastik ve ahsap profillerin kesim

islemleri igin kullanilir.

*  Hidro-Pnomatik kesim islemi

«  Giftyay sistemi ve testere muhafazast ile
emniyetli kesim

= Pnomatik dikey ve yatay mengeneler

«  Darbelere kars! dayanikli dokiim gobek

«  Profile gore kesme hizini ayarlama

= -45° ve +45° arasinda istenen tiim agilarda
kesim

+  Sagavesola0° 15°,22,5°, 30°, 45° sabit
acilarda kesim

Standart Ekipmanlar

* (400 mm testere
+  Servis anahtar

«  Sogutma sistemi

Opsiyonel Ekipmaniar
= Konveyor
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Automatic n:E_a Machine

@ 400 mm

Trongonneuse Automatique
© 400 mm

AsTomaruyeckuii CtaHok ans
Pe3ku @400 mm

Maquina De Corte cmm%:._mao
Automética Con Disco @ 400 mm

@ FEATURES

Used for cutting processes of aluminum, plastic

and wooden profiles.

* Hydro-Pneumatic cutting process

*  Safe cutting with double spring system and
saw guard

* Pneumatic vertical and horizontal clamps

= Cast core with impact resistance

* Cutting speed adjustment based on the
profile

* Cutting at any desired angle between -45° and
+45°

* Cuttingat 0°,15°,22.5°,30°, 45° right and left
fixed angles

Standard Equipment

° (400 mm saw blade
= Service spanner
+ Cooling system

Optional Equipment

»  Conveyor

m CARACTERISTIQUES

Utilisé pour des procédés de trongonnage des profilés

en aluminium, en bois et en plastique.

Découpe hydro-pneumatique

Trongonnage sécurisé avec le systeme a double
ressort et la protection de scie

Systeme d'étau pneumatique vertical et horizontal
Moyeu coulé en fonte résistant contre les coups
Réglage de la vitesse de découpe en fonction du
profilé

Découpe possible a tous les angles souhaités
entre -45° et +45°

Possibilité deffectuer des découpes a des
ouvertures dangle de 0°, 15°,22,5°,30°, 45° a
droite et a gauche

Equipements Standard
Scie de 400 mm de diametre
Clé anglaise

Systeme de refroidissement

Equipements Optionnels
Convoyeur

OCOBEHHOCTH

_\_Q‘_oszv\mﬂm A5 PE3KKM aNtOMUHUEBBIX

NNACcTVIKOBbIX V1 AEPEBSAHHbIX Mpoduneit.

*  [WMapo-nHeBMaTHYeCKas Nofaya Ninb

*  besonacHoCTb pesky 06ecneynsaoT
ABONHAsA NPY>XXUHHASA CUCTEMA 1 3aLLUNTHbINA
KOMYX

*  BeprukanbHbie v ropu3oHTanbHble
NHEBMATUYECKVE NPXMMbI NPODUNA.

* Y[aporpoyHas Kpyrnas JyryHHas nauta

PerynnpoBka CKOpoCTH NOfa4v nunbl

= Peska nog no6biM yrinom ot -45° 1o +45°
* QuKCMpOBaHHbIE NPOMEXKYTOUHBIE YT bl
peskun 0°,15°%, 22,5°, 30°, 45° ¢ HaKNoHOM
B/EBO ¥ BMPaBo

CranpaprHan Komnnekrauus
> [una @ 400 mm

> CepBuCHbIi KNtoY

*  CucteMa oxnaxaenus

[JononxutenbHbie Onuun

* PonbraHr

m CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de corte de perfiles de aluminio,

plastico y madera.

Proceso de corte hidroneumatico

Corte seguro gracias al sistema de doble resorte
y proteccion del disco de corte

Abrazaderas neumaticas verticales y horizontales
Nucleo de aluminio fundido resistente a los
impactos

Velocidad de corte ajustable de acuerdo con el
perfil

Corte de cualquier angulo deseado de -45° a +45°
Cortes en dngulos fijos de 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°
hacia la izquierda y hacia la derecha

Equipamiento Estandar
Disco de corte de @ 400 mm
Llave de servicio

Sistema de lubricacion

Equipo Opcional
Mesa de rodillos
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